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deutsch

Georg Reinhardt griindete 1920 in Schwenningen/Neckar eine Zeigerfabrikation aus der sich die heutige Zeiger-
fabrik entwickelte. Sie ist damit eine der dltesten ihrer Branche und befindet sich in 3. Generation im Familienbe-
sitz.

Unsere Zeiger werden in einer Vielzahl von Formen und Ausfihrungen gefertigt und im In- und Ausland vertrie-
ben. Das Fertigungsprogramm umfasst alle Arten von Zeigern flr Wanduhren, Stiluhren, Wecker, Messuhren, Baro-
meter, Thermometer, Hygrometer, Manometer, Hohenmesser und dhnliche Geréte.

english

In 1920 Georg Reinhardt started a manufacture of clock hands at Schwenningen/Neckar. This was the origin of
the factory of foday.Thus it is one of the oldest companies in this field. It is owned now by the third generation of
the family.

Our hands are manufactured in a large variety of styles and finishes and are sold both in the home market and
abroad.The range covers all kinds of hands, e.g. for wall clocks, style clocks, alarm clocks, dial gauges,
barometers, thermometers, hygrometers, pressure gauges, altimeters and similar instruments.

francais

En 1920 Georg Reinhardt fondait une fabrication d'aiguilles & Schwenningen/Neckar. C’était I'origine de I'usine
d’aujourd’hui. Donc la maison est une plus anciennes de la branche. C'est la troisi€me génération de la famille
qui la posséde maintenant.

Nos aiguilles sont fabriquées d'une vaste multiplicité de modéles et d’exécutions et sont vendués sur le marche
intérieur et a I'étranger. La gamme de fabrication comporte tous les genres d’aiguilles, p.e. por des pendules
murales, pendule de style, reveils, indicateurs & cadran, barométres, thermometres, hygromeétres, manometres,
altimétres et des instruments similaires.

espanol

Georg Reinhardt fundo una fabricacion de manecillas de la cual resulto la actual fabrica de manecillas. Es
una de las casas mas antiguas en este ramo y se encuentra en propiedad familiar desde la tercera genera-
fion.

Nuestras manecillas se producen en una gran variedad de formas y modelos y se venden en el mercado
nacional e infernacional. El programa de produccion abarca toda clase de indicadores para relojes de pared,
relojes de estilo, despertadores, cronometros, termometros, hygrometros, manometros, altimetros e instrumentos
semejantes.

italiano

Georg Reinhardt fondo nel 1920 a Schwenningen/Neckar una fabricazione nel campo dell’orologeria, dalla
quale e nata la ben piu nota fabrica di lancette per orologi, la prima in questo settore. Limpresa mantiene da
fre generazioni una gestione familiare.

Ogni mese, sia in Germania come all’estro, vengono prodotte piu di un milione di lancette in molteplici forme e
dimensioni, adebite ai piu svariati usi, quali possono essere sveglie, orologie a muro in stile, quanto agli strumen-
fi usati nel campo della misurazione: barometri, termometri, igrometri,manometri, altimetri e diversi aliri simili.
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Produkte

Zeiger
Unsere Zeiger werden in einer Vielzahl von Formen und Ausfihrungen aus verschiedenen Materialien gefertigt:

- Messing 0.20-1.0 mm

- Aluminium 0.20- 0.80 mm

. Stahl 0.15-0.50 mm
Edelstahl 0.20 mm
Federbandstahl 0.20 und 0.25 mm
Kupferberyllium 0.15 mm
hdartbarer Stahl 0.20-0.35 mm

Die Vielzahl der Formen entnehmen Sie unserem Katalog. Diesen kénnen Sie auch unter www.reinhardt-zeiger
herunterladen. )
Ausgefallene Formen kénnen auch in Laser-, Atz- oder Fréistechnik realisiert werden.

Montage
In der Montage fertigen wir auch komplexe Produktgruppen nach Kundenanforderung.

Stanzteile
Wir kdnnen Stanzteile in Materialstérken von 0.15 - 1.0 mm auf unseren Stanzautomaten (bis 400 kN) nach lhren
Anforderungen herstellen. Einlege- und Préigearbeiten (bis 500 kN) sind ebenfalls mdglich.

Drehteile
Unsere Dreherei fertigt Drehteile nach lhren Vorgaben oder Muster aus Automatenstahl, Messing und Aluminium
in den Abmessungen von 1.5 - 10.0 mm.

Werkzeug- und Vorrichtungsbau
Unser Werkzeug- und Vorrichtungsbau kann Ihnen die gewiinschten Hilfswerkzeuge, Vorrichtungen, Stanz- bzw.
Prégewerkzeuge herstellen.




Erlauterungen zur Benutzung des Kataloges

AbbildungsmaBstab
Die Zeiger sind in Originalgrésse abgebildet.

Zeigernummer

Nachdem Sie einen Zeiger lhrer Wahl aus unserem Katalog ausgesucht haben, geben Sie uns die unter der
Zeigerform stehende Zeiger-Nr. an.

Nr..../2 bedeutet immer "Gepragte Ausfihrung".

Material

Unsere Zeiger kdnnen aus Messing, Aluminium oder Stahl in verschiedenen Materialstérken gefertigt werden.
Instrumentenzeiger fertigen wir auch aus Edelstahl, Federbandstahl und Kupferberyllium. Zeiger aus hartbarem
Stahl werden nach lhren Hartevorgaben gefertigt.

Oberfléichen
Lackierte Zeiger, alle RAL-Farben mdglich alle Materialien
Hochglanzpollerte und farblos lackierte Zeiger Messing, Alu
Geschliffen und farblos lackierte Zeiger Messing, Alu

- Gebeizte und farblos lackierte Zeiger Messing, Alu

- Vernickelte Zeiger Messing, Stahl

- Verchromte Zeiger Messing

- Schwarz gefarbte Zeiger Messing

- Schwarz brinierte Zeiger Stahl
Hochglanzpolierte und goldfarbig lackierte Zeiger Alu

- Gold-, Silber- und Kupferbroncefarbig lackierte Zeiger Alu

Prelsguns’rlge Ausfihrungen
Aus schwarz lackiertem Aluminium - Kanten blank
- Aus weiss lackiertem Aluminium - Kanten blank
- Aus rot lackiertem Aluminium - Kanten blank
- Aus schwarz eloxiertem Aluminium - Kanten blank
- Aus rot eloxiertem Aluminium - Kanten blank
- Aus gold eloxierfem Aluminium - Kanten blank
- Aus silber eloxiertem Aluminium - Kanten blank

Siebdruck
Jeder flache (ungepragte) Zeiger kann mit einem Siebdruck versehen werden, z.B. mit einer Zierlinie wie z.B. bei
ZeigerNr. 529, 529-5/532 oder 529/348.

Zeigerlangen
Die unter der Zeiger-Nr. stehende Zahl bezeichnet die Zeigerléinge von Mitte Loch bis Spitze gemessen.

Zeigerldnge

H

Die Zeigerléinge kann bei vielen Zeigerformen beliebig geklrzt werden. Dabei kann eine Formd&nderung erreicht
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Abzwicken, gerade Abzwicken, spitz Abzwicken, rund
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Form-Ver@nderung
Jeder Zeiger mit Durchbruch kann auch voll hergestellt werden, z.B. Zeiger-Nr. 251.

Buchsungen
Bitte geben Sie bezliglich der Zeigerpassung immer die Werk-Nr. beziehungsweise das Fabrikat des Quartz-Wer-
kes an. Die meisten Quartz-Werke kennen wir aus unserer téglichen Praxis.
Selbstverstéindlich kénnen wir nach lhren Zeichnungen oder Skizzen die Zeiger z.B.:
- lochen
lochen und schlitzen
- ziehen
- schlitzen und ziehen
mit einer gedrehten Buchse vernieten (Buchse mit oder ohne Schlitzung)
- mit einer nach lhren Vorgaben gedrehten Buchse vernieten
Wir beraten Sie gerne.

Ausgleichsgewichte

Bei Idngeren Minuten- (ab ca. 140,00 mm), Sekunden- (ab ca. 100,00 mm) oder Instrumentenzeigern sollte der
Zeiger wegen der Ganggenauigkeit ausgewuchtet sein. Wenn diese Balance nicht durch die Form des Zeigers
erméglicht werden kann, so musste auf das Gegengewicht des Zeigers (soweit vorhanden) ein Blei-Gewicht
aufgeklebt oder ein Messinggegengewicht vernietet werden.

Mengen und Mindestauftragswert

Unsere Kalkulationsgrundlage baut sich auf 1.000 Paar Minuten- und Stundenzeigern, bzw. 1.000 Stlick Sekun-
den- oder Instrumentenzeigern auf.

Sie erhalten natlrlich auch kleinere Mengen.

Der Mindestauftragswert betréigt: € 155,00 bei Sekunden- und Instrumentenzeigern
€ 310,00 bei Paarzeigern

Zeigereinzelanfertigungen nach Aufwand.
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Our product range

Hands

Our hands are manufactured in a variety of shapes and finishes from different materials:
Brass 0.20-1.0 mm

- Aluminium 0.20-0.80 mm

. Steel 0.15-0.50 mm

- Stainless steel 0.20 mm

- Spring band steel  0.20 und 0.25 mm
- Copperberyllium 0.15 mm
Hardenable steel  0.20 - 0.35 mm

The different shapes can be found in our catalogue or may be downloaded from our website
www.reinhardt-zeiger.de.
Special shapes can also be supplied in laser technique, corrosive or milling techniques.

Assembly
In our assembly division we also manufacture complex product groupes.

Punched Parts

Moreover we are able to manufacture with our automatic punching machines (up to 400 kN) punched compo-
nents according to your instructions in material thicknesses from 0.15 - 1.0 mm. Insert and embossing works are
also feasible (up to 500 kN).

Turned Parts
Our turner's shop manufactures turned parts according to your instructions and / or samples, from machining
steel, brass and aluminum in diameters of 1.5 up fo 10.0 mm.

Toolwork- and construction of jig and fixtures
Our tool room is able to manufacture the required auxiliary tooling, jigs and fixtures as well as punching tools
and embossing dies.




Elucitations to use this catalogue

Image Scale
The clock hands are imaged in original size.

Clock hands number

After you have chasen your clock hand of your choice from our catalogue, please give us the hand number
below the hand shape.

Number.../2 always means "coined finish".

Material

Our hands can be manufactured in following materials: brass, aluminium or steel. It can be also signed in
different thicknesses. Instrument hands can be manufactured in premium steel, spring clip steel and copper-
beryllium. Hands of hardening steel are made up to your hardening standards.

Surfaces
- Lacquered hands, all RAL - colours possible all materials
Highly polished and colourless lacquered hand brass, aluminium
- Sharpened and colourless lacquered hand brass, aluminium
- Corrosioned and colourless lacquered hand brass, aluminium
Nickelplated hands brass, steel
- Chromed hands brass
Black coloured hands brass
Black bronzing hands steel
Highly polished and gold coloured lacquered hand aluminium

- Gold-, silver- and copper-bronze-coloured lacquered hands aluminium

Low-priced versions

- Black lacquered aluminium - edges blank

- White lacquered aluminium - edges blank
Red lacquered aluminium - edges blank
Black anodized aluminium - edges blank

- Gold anodized aluminium - edges blank

- Silver anodized aluminium - edges blank

Silhscreen
Every single flush and uncoined hand can be signed by silhscreening. For example with a detailing like a hand
number 529, 529-S/532 or 529/348.

Hand lengths
Below the hand number shows the length of hand beginning from the middle up until fop point.

‘ hand length ‘
The length of the hand can be shortened. Further a shape modification can bei realized by use of:

H‘” H% ﬂm

To clip off, straight line To clip off, spiky To clip of, round




Shape modification
Every single hand with burst can also be manufactured like hand number 251.

Bushing

Please always sign in point of the hands adaption the manufacture of Quariz.

Most of these Quartz-movement we know from our daily business.

Taken for granted we can prick out or sliting your clock hands according o your plan.This is just one part of our
facilities.

Please ask us for further Information.

It would be a pleasure for us to give you our advise.

Balance weight

At longer minutes hands (starting at 140.0 mm), second hands (starting at 100.0 mm) or Instruments hands
should the hand be balanced, because of the accuracy.

If this balance can not be garante enabled, because of the in case of the size from the hand, so it is needful to
rivet a plumb weight on the counter balance.

It would be a pleasure to give you our advise.

Volumes and minimum order

Our calculation base is constructed on following points.

1.000 pair minute and hour hands or rather 1.000 pieces second or Instrument hands.
You can also order smaller volumes.

In this case our calculation base is constructed on following points.

€ 155,00 for second and Instrumental hands or rather
€ 310,00 for couple hands

Single - item production past effort.




Notre production

Aiguilles

Nos aiguilles sont fabriquées dans une multiplicité de formes et exécutions, de matiéres différentes :
- Laiton 0.20-1.0 mm

- Aluminium 0.20-0.80 mm

- Acier 0.15-0.50 mm

. Acier raffiné 0.20 mm

- Acier feuillard pour ressorts 0.20 und 0.25 mm

- Cuivre béryllium 0.15 mm

- Acier trempant 0.20-0.35 mm

La multiplicité des formes est montrée dans notre catalogue. Vous la trouverez aussi dans I'intfernet sous www.
reinhardt-zeiger.de.

Des formes spéciales peuvent étre réalisées par les procédés d'usinage suivants : par laser, gravure chimique
ou bien par fraisage

Montage
Notre service « montage » fabrique aussi des groupes de produits complexes selon les besoins des clients.

Piéces découpées

A I'aide de nos poinc’onneuses automatiques (jusqu'a 400 kN) nous avons le moyen de fabriquer des piéces
découpées dans des epaisseurs de 0.15 - 1.0 mm selon les exigences de nos clients.

En sus il est possible de réaliser des travoux d’usinage séparé ou bien d’estampage (jusqu'd 500 kN)

Piéces fournées
Notre atelier de tournage fabrique aussi des piéces fournées selon vos instructions ou bien selon vos échantil-
lons en acier de décolletage, en laiton et en aluminium dans les diamétres de 1.5 jusqu'a 10 mm.

Construction d’outils et de gabarits
Notre atelier de construction d’outils et de gabarits est en mesure de vous fabriquer aussi les outils auxiliares
nécéssaires, des gabarits, des outils de découpage et d'estampage.

10




Explication d'utilisation du catalogue

Echelle des illustrations
Les aiguilles sont montrées en faille originale.

Numéro d'aiguille
Aprés avoir choisi une aiguille du catalogue, vous devez nous donner le numéro de l'aiguille situé en dessous.
Nr. .../2 signifit toujours "réalisation gravée".

Matériaux

Nous produisons nos aiguilles de différentes épaisseur de matériau, en laiton, en aluminium ou en acier. Les
aiguilles pour les instruments sont produites en acier inoxydable, en bande d'acier & ressort et en cuivre au
beryllium. Les aiguilles en acier trempé sont produites suivant votre choix de dureté.

Surface
Aiguilles peintes, foutes les couleurs RAL possibles Tous les matériaux
Aiguilles vernies incolores Laiton, aluminium
Aiguilles polies vernies incolores Laiton, aluminium
Aiguilles ravivées et verni incolore Laiton, aluminium
Aiguilles nickelées Laiton
Aiguilles chromées Laiton
Aiguilles peintes en noir Laiton
Aiguilles brunies (noires) Acier
Aiguilles polies et peintes, couleur or Aluminium
Aiguilles peintes de couleur or, argent ou cuivre Aluminium

Réalisation & prix avantageux
- En aluminium, peint en noir, bords brillants
En aluminium, peint en blanc, bords brillants
En aluminium, peint en rouge, bords brillants
En aluminium oxydé électrolytiquement en noir, bords brillants
En aluminium oxydé électrolytiquement en rouge, bords brillants
En aluminium oxydé électrolytiquement en couleur or bords brillants
En aluminium oxydé électrolytiquement en couleur argent, bords brillants

Sérigraphie
Toutes les aiguilles plates non gravées, peuvent étre décorées par exemple avec une ligne, comme le montre
les aiguilles No 529, 529-S/532 ou bien 529/348.

Longueur des aiguilles

Le chiffre sous le numéro des aiguilles indique la longueur de I'aiguille, & partir du centre du trou jusqu'a la
pointe.

. longueur de l'aiguille
La longueur de I'aiguille peut, dans beaucoup de modelles, étre racourcie a la taille choisie. Il est possible de
choisir la forme de la coupe, droite, pointue & 60°, 90° ou 120°, ou bien arrondie.

H‘” H% ﬂm

droite pointue arrondie

11
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Changement de forme
Chaque aiguille percée peut étre fabriquée sans trou, par exemple I'aiguille No 251.

Coussinets, douilles

Nous avons besoin des numéros et des noms des mouvements, pour I'ajustage des aiguilles.

Nous connaissons la plupart des mouvements au quartz. Nous pouvons bien sur percer fendre et tirer les aiguil-
les d'aprés les schémas que vous nous donnez, les riveter avec des coussinets renversés, et des différentes
fagcons dont vous avez besoin.

Contrepoids

Pour les aiguilles des minutes qui dépassent 140mm, les aiguilles des secondes & partir de 100mm ou bien les
aiguilles d'instrument, il faut équilibrer ces aiguilles afin qu'elles gardent leur ajustement. Si cet équilibre n'est
pas possible d'aprés la forme des aiguilles, il faut un contrepoids qui sera collé ou bien riveté.

Quantité et valeur minimale des commandes

La base de calculation est de 1000 paires d'aiguilles des minutes et heures ou bien 1000 piéces d'aiguilles des
secondes ou d'instrument.

Nous pouvons bien sur vous livrer des quantités inférieures. Dans ce cas la valeur minimale des commandes est
de € 155.00 pour les aiguilles des secondes et d'instruments, et de € 310,00 pour les paires d'aiguilles. Le prix
unitaire des aiguilles vari selon le fravail demandé.

Nous restons & votre disposition pour d'éventuelles questions.

12



Paarzeiger

Nr.
mm

Nr.
mm

Nr.
mm

Nr.

Nr.
mm

41 110 128 32 36 355 308
17.0 18.5 21.0 20.0 21.0 21.5 21.5 22.0

O——o—
O >
O—0—

307C 319 311/310 310 125 125 m.D. 107 107 m.D.
220 23.0 220 21.0 240 240 245 245

(o~
o0—o—
O— T

(o
o—e—

118 303 106 124 314 301 301 k.D. 120
26.0 26.0 24.0 27.5 27.5 29.5 29.5 30.0
117 117 m.D. 102/106 M 302 325 325 m.D. 352
30.0 30.0 32.0 34.0 35.0 35.0 34.0
309 351 132 368 407 407 m.D.
34.0 36.0 36.0 36.0 41.0 41.0
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Nr. 152 16 442 109/425 380 563
mm  18.0 19.0 20.2 21.5 22.0 224
Nr. 315 315/1 720 21 358 358/1
mm 225 22,5 22.0 235 250 25.0
Nr. 684 687 687/1 564 305 123
mm 25.0 25.0 25.0 254 25.6 25.0

o-—-o-—
O
O=——s<>—
Q=<

Nr. 757 735 754 486 362 362/1
mm 25.0 28.0 28.0 28.7 32.5 32.5

oﬁ_—_
O—_____
O—1—

Nr. 393 393/3 393/1 169 353
mm 34.0 34.0 34.0 38.0 38.0

14



Paarzeiger

5 U

Nr. 587 597/598 437 81 81/97 98 98/V
mm 16.0 16.5 19.5 20.0 20.0 20.0 20.0
Nr. 326 60/V 60 k.D. 60 323 330 330/V
mm  20.6 21.5 23.0 23.0 23.5 22,5 22,5
Nr. 468/33 468 539 716 560 157 157/V
mm 22.0 22.0 23.0 23.0 26.0 25.8 25.8
Nr. 306 412 412/1 561 122/26 180 461
mm 25.5 24.0 24.0 22,5 24,5 24.0 20.8

Nr. 685 474 474/26 709 91 921/1 714 457
mm  26.0 27.0 27.0 27.0 28.0 28.0 27.5 29.0
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Paarzeiger
Nr. 419/499 419 188 719 480
mm 31.0 31.0 31.5 32.0 30.5
' l
Nr. 566 717 696 401-1/406 445
mm 34.0 35.0 35.0 35.0 36.0
Nr. 403/3 401 401/1 401/3 151 151/2
mm 36.0 36.0 36.0 36.0 36.0 36.0
A
T A ﬂ
Nr. 304 540 150 47 418/417
mm 36.0 37.0 38.0 38.0 39.0

— S

=
o
<<
T
=
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o

ZEIGER

194
33.0

401/683
36.0

151/1
36.0

418/183
39.0
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Nr. 391 391/1 395 408 592 594/594-M
mm 38.5 38.5 39.0 39.0 38.0 40.0
Nr. 105/2/105/2-M-KG 105/2/105/2-M

mm 35.0 40.0

Nr. 710 711 579 712 575

mm 21.5 27.5 32.2 215 27.5

17
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Nr. 450 177 599 320 320/V 698
mm 19.0 19.0 235 250 250 24.0
Nr. 420 420a 583 584 693 693/1
mm 26.0 26.0 29.0 29.0 28.0 28.0
Nr. 713 389 389 k.D. 388 423 322 324
mm 30.0 32,0 32,0 320 34.0 34.0 34.1
Nr. 175/2 175 426 715
mm 35.0 35.0 39.5 40.0
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O
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Nr. 108 168 170

mm 40.0 40.0 40.0

Nr. 441/1 165/164

mm 53.5 53.5 425
Nr. 163/240 166

mm 55.0 52.0 52.0

160
42.0

164
42.5
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Nr. 162
mm 44.0

Nr. 162/350

mm 44.0
Nr. 364/163
mm 51.0

133
44.0

350
47.5

163
55.0

i
=
133/134 133/1/134/1
44.0 44.0

134 364/1/163/1
47.5 51.0
131 363/163
55.0 57.5
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Nr. 538 105 339 339/V
mm 40.0 40.0 41.0 41.0

-

Nr. 329 185 185/1 185/2
mm 45.0 52.5 52.5 52.5

Nr. 531 531/2 439 422
mm 58.5 58.5 49.5 40.0
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390

Nr. 416 593 390/1
mm 40.0 43.0 43.0 43.0
Nr. 296 294 336 529/346
mm 50.0 59.0 58.0 56.0

Nr. 529/S/532 529 533 529
mm 58.0 58.0 58.0 46.0




Paarzeiger

Nr. 403 403/1 403/V 559/571
mm 40.0 40.0 40.0 43.0
|

Nr. 402
mm 52.0

Nr. 386 386/1 370 37
mm 50.0 50.0 60.0 60.0

23



Paarzeiger

Dl

Nr. 50193/1 605/93/1 93/1 93 93/2
mm 42.0 42.0 47.2 47.2 47.2
440/1 441/1/429 441/3/429

mm 45.0 45.0 53.5 53.5

|

Nr. 501/2 501 363/429/1
mm 55.5 55.5 57.5
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Nr. 559 384 384/1/384/D
mm 43.0 45.0 45.0

Nr. 384/397 384/1/397/1 114/161
mm 45.0 45.0 45.0

Nr. 361 359 359/V
mm 44.0 51.0 51.0

384/1
45.0

161
47.0
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| )

Nr. 396/392 396/392/1

392
mm 42.0 42.0 42.0 45.5

Nr. 392/1 399 399/1
mm 45.5 50.0 50.0
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Nr. 365 366 367 381
mm 53.0 53.0 53.0 58.5
Nr. 381/1 376 376/1

mm 58.5 46.0 46.0

Nr. 378 378/1

mm 54.5 54.5
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%

Nr. 357 111 111/v 167

mm 43.0 43.5 43.5 50.0

Nr. 701 591 520/2

mm 47.7 58.0 57.0

Nr. 172/169 172/1/353 171/169 354/353 171/169 M 354/353 M
mm 41.0 41.0 52.0 52.0 52.0 52.0
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Nr. 591
mm 60.0

519/2
65.0

Nr. 251 251/1 241 243/242

mm 71.0 71.0 64.0 73.0

Nr. 360/1 272/1/263/1 263/1
mm 62.0 68.5 68.0 69.0
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Nr. 94 94/1 274 605/297 582/2
mm 62.0 62.0 70.0 69.0 61.0
Nr. 272/263 263 360 522

mm 68.5 68.0 62.0 76.0

Nr. 516 516/1 580
mm 65.0 65.0 60.0
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Nr. 259 259/1 26 260/1 261 261/1
mm 62.0 62.0 70.0 70.0 80.0 80.0

Nr.
mm 65.0 65.0 69.5 69.5 71.0 71.0
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404 404/1 581 581/586 265
mm 60.0 63.0 63.0 67.0 67.0 74.0
529-§/532 529/348 529/542
mm 71 .5 71 .5 75.0 71.5 78.0 70.0
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(0 —————

Nr. 340 527/2 527 530/2

mm 62.0 720 72.0 78.0 78.0
Nr. 511/2 511 503/2/299/2 503/299

mm 62.0 62.0 76.0 76.0 70.0
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2671277 267/1/277 267 267/1/267
68.0 68.0 68.0 68.0
Nr.
mm
Nr. 267/1/429 267/429/1 266/267 266/1/267
68.0 68.0 74.0 745
266/277 266/1/277 266/1
74.0 745 74.0 74.5
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Nr. 537 537/1 537/3 537/4
mm 70.0 70.0 70.0 70.0

Nr. 518
mm 75.5
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Nr. 276 276/2 249 2491

mm 81.0 81.0 81.0 81.0

it

293/2 278 278/2
mm 85.0 85.0 92.0 92.0

36
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Nr. 270/2 270/3
mm 82.0 82.0
Nr. 275/1 275/2 275/3
mm 84.0 84.0 84.0 84.0

37



Paarzeiger

Nr. 502 502/2 295 295/2
mm 92.0 92.0 92.0 92.0

Nr. 514 514/2
mm 92.0 92.0 88.0 88.0

38



Paarzeiger

Nr. 280 280/2 279 279/2
mm 87.0 87.0 87.0 87.0

Nr. 244 248 512 512/523
mm 81.5 86.0 80.0 80.0

39




Paarzeiger

Nr. 268 268/1 286/292 273/268/3
mm 82.0 82.0 87.0 88.0

Nr. 269 269/1 269/2 288 289
mm 82.0 82.0 82.0 82.0 85.0

40



Paarzeiger

Nr. 536/1 536/3 536/4
mm 88.0 88.0 88.0 88.0
Nr.

mm

41



Paarzeiger

}

I

2571 257/3
mm 92.0 92.0 92.0
Nr. 285 255 299 299/2
mm 90.0 92.0 80.0 80.0

42



Paarzeiger

Nr. 529/532 529 533 529-5/532

mm 90.0 92.0 92.0 96.0

Nr. 792 ! 748
mm 100.0 90.0 95.0 90.0

748 K 785

43



Paarzeiger
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Nr. 515 281 245
mm 110.0 116.0 100.0
Nr. 286 286/2 273
mm 100.0 100.0 102.0

44



Paarzeiger

i

256 5

Nr. 256/1 09 507/507/2
mm 100.0 100.0 112.0 113.5
Nr. 521 273/298 286/287 286/2/287/2
mm 115.0 102.0 100.0 100.0

45



Paarzeiger

Nr.

mm

Nr. 5000 7000
mm 135.5 160.0
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Paarzeiger

505/2
115.0

Nr. 505

mm 115.0
513/2

106.0

106.0

500/2
100.0

mm 112.0




Paarzeiger

I ! ! w \
Nr. 707 707/708 708
mm 135.0 135.0 135.0

Nr. 707 KG 707 KG/708 KG 708 KG
mm 135.0 135.0 135.0

48



Paarzeiger

Nr. 786 786 KG 787 787 KG
mm 135.0 135.0 135.0 135.0

49



Paarzeiger

Nr.

mm

Nr. 282 282/290
mm 145.0 145.0

50



Paarzeiger

Nr.

mm

Nr. 498/2 524
mm 125.0 120.0

51



Paarzeiger

Nr. 562 517 691
mm 140.0 145.0 160.0

52



Paarzeiger

Nr. 528
mm 150.0

53



Paarzeiger

Nr. 791 291 291/2
mm 140.0 160.0 160.0

54



Paarzeiger

Nr.
mm

525/2
185.0

55



Paarzeiger

Nr. 902 901
mm 138.0 / 86.0 181.0 / 115.0

56



Paarzeiger

903
112.0/72.0

900
225.0 /147.0

57



Paarzeiger

Nr. 749 750 752 755 | |

mm 145.0 145.0 145.0 145.0

Balkenzeiger
in vielen Ldngen und Breiten méglich.

58



Paarzeiger

4

Nr. 829 829
mm 120.0 90.0 110.0 65.0
100.0 75.0
Nr. 834 834 788 788
mm 50.0 33.0 100.0 70.0

59



Paarzeiger

Nr. LA LA
mm 187.0 113.0

60



Paarzeiger

Nr.
mm

831
254
MaBstab 1:1,5

831
163
MaBstab 1:1,5

MaBstab 1:1,5

Keil Keil
270 165
MaBstab 1:1,5 MaBstab 1:1,5

M
153
MaBstab 1:1,5
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Einzelzeiger

Nr.
mm

Nr.
mm

Nr.
mm

Nr.
mm

Nr.
mm

Nr.
mm

Loy

SR

75

620 84 119
5.0 6.0 6.0 7.0
652 78 78b 85
8.5 9.0 9.0 9.2
327 144 145
13.0 13.5 13.5
198 343 597
15.8 16.0 16.5
495 208 149 214
7.5 7.8 8.0 8.0
223 137 494
13.0 14.0 14.0

7.5

sy

212
9.6

199
14.0

116
16.8

Fyyyes

347
12.5

744
15.0

76 77 646 146 328 72 74 211
75 7.5 7.6 8.0 8.0 8.2 8.5 8.8

83 86 619 682 535 43 344

10.0 10.0 10.0 10.5 12.0 12.5 12.7

544 142 618 610 641 203

14.0 14.5 14.5 15.0 15.0 15.5
Q

721 553 556 572 726 616

17.5 18.0 18.0 18.0 18.0 19.0

483 570 467/3 624 182 598
10.0 10.0 11.5 11.5 12.0 12.0
733 467/4 654 555 732 695 625
16.0 16.5 16.5 17.5 18.0 16.0 18.5

62



Einzelzeiger

Nr.
mm

Nr.
mm

Nr.
mm

Nr.
mm

A

16.0

143
220

643
23.0

466
26.0

762
16.0

217
220

680
23.0

219

26.0

751 761
16.5 18.5
225 602
220 220
95 759
23.5 24.0
576
26.5
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672 663 215 657 671 660
20.0 220 21.0 21.0

21.25 21.5

!

603 611 734 237 141 472
220 220 22.0 23.0 23.0 23.0

»Oo—

231 578 609 140 140a 465
24.0 25.0 25.0 25,5 25.5 26.0
634 655 191 216 681
26.0 26.5 27.0 27.0 27.0

63



Einzelzeiger

Nr.
mm

Nr.
mm

Nr.
mm

Nr.
mm

645 697 636 147 189 478 121 207 462 554

20.0 20.0 20.8 215 215 215 22.0 22.0 21.5 225
651 187 82 699 718 174 190 195 227 568

23.0 24.0 24.5 24.5 24,5 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0

569 590 63 647 220 342 345 558 635

25.0 25.8 26.1 26.0 27.0 27.0 27.0 27.0 27.5
543 780 662 789 585 541/1 233 234 210
27.0 28.0 28.2 29.0 29.0 29.0 28.5 27.5 28.0

64



Einzelzeiger

®
Nr. 283 577 617 731 621 136 209 230 642
mm 30.0 30.0 30.5 31.0 31.5 314 32.0 32.0 32.0

>=0——
D—>—

Nr. 213 218 546 790 742 221 741 557 740
mm 325 325 33.0 33.0 33.0 35.0 35.0 36.0 37.0

Nr. 796 222 778/G10 704 574 534 545 349
mm 375 38.0 40.0 41.0 45.0 50.0 50.0 32.0




Einzelzeiger

Nr. 334 550 565 659 722 736 656 113 595
mm  30.0 30.0 30.0 30.0 30.0 30.0 30.6 320 34.0

Nr. 333 186 614 541 496 VG 628 664 332 148 MU
mm  34.4 35.5 37.0 38.0 39.5 40.0 40.0 46.5 49.0

Nr. 232 226 VG 232 0.G. 338 677 148 184 250 667
mm  50.0 50.0 50.0 51.0 51.5 52.0 55.5 57.0 57.5

66



Einzelzeiger

Nr. 608 192 226 613 331 176 702 92 604
mm  45.0 49.5 50.0 52.0 52.5 55.0 57.0 57.3 58.0

Nr. 464 224 341 573 737 737 KG 725 NH 747 747 o0.G.
mm 59.0 60.0 60.0 60.0 60.0 60.0 61.3 65.0 65.0

67



Einzelzeiger

Nr. 679 678 228 229 202 96 496 497 600 601 551 KG
mm 325 33.0 33.0 33.0 340 34.0 395 395 424 41.0 41.0

L1 44

o o

Nr. 551 552 235 236 238 239 627 549 463 548
mm 41.0 43.0 43.5 44.0 49.5 50.0 50.0 50.0 56.0 56.5

68



Einzelzeiger

Nr. 312 605 201 KG 800 665 179
mm 66.0 69.0 70.0 70.0 71.0 715

Nr. 612 612 0.G. 284 201 178 690 615 181
mm 80.0 80.0 84.0 90.0 90.0 101.0 131.5 160.0

69



Einzelzeiger

Nr. 760/G5 760/G8 760/G10 760/G14 760

mm 70.0 70.0 70.0 70.0 70.0
Nr. 778 764 764/RK 764/GL 764/GK
mm 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0

70



Einzelzeiger

O

Nr. 822 806 827 824 823 801 756 802 812 814
mm 17.0 31.0 24.0 22,25 25.0 34,0 40.0 34.0 35,5 44,0

Nr. 265 807
mm  M-So-Mo 120.0
65.0

833 825 813 805
55.0 135.0 90.0 150.0

71



Einzelzeiger

Nr.
mm

Kreuzzeiger
in vielen L&ngen und Breiten méglich.

830
in vielen Ldngen und
Breiten mdglich.

220
MaBstab 1:1,5

Sek
760
MaBstab1:3
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REINHARDT Zeigerfabrik GmbH
HahnstraBe 11

78054 Villingen-Schwenningen
Deutschland

Telefon +49 (0)7720 8341-846
eMail info@reinhardi-zeiger.de
www.reinhardt-zeiger.de
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